Schicht/ Folie oder Platte nach Entfernen des Dl.spersionsmittels 
eine Leitf ahigkeit von > 100 S/cm aufweist. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zur Her- 
stellung der vorstehend genannten Dispersion/ bei dem in dieser 
Reihenf olge 

(a) aus Monomeren ein intrinsisch leitf ahiges Polymer her- 
gesteilt wird, wobei die Teiaperatur wahrend der Polyme- 
risation so geregelt wird, dass sie nicht uber einen 

Wert von mehr als 5 <'C oberhalb der Starttemperatur an- 
steigt/ 

(b) das Produkt aus Sttife (a) in Gegenwart eines gegenuber 
dem leitf ahigen Polymer inerten, nicht elektrisch leit- 
fahigen, nicht -polymer en polaren Stoffes unter Anwen- 
dung ausreichender Scherkr^fte aufgerieben und/oder 
dispergiert wird, wobei das Gewichts verbal tnis zwischen 
dem leitf ahigen Polymer und dem polaren Stoff 2:1 bis 
1:10 betragt, 

(c) das Produkt aus Stufe (b) in einemj[ Dispersionsmittel 
dispergiert wird, wobei das Gewichtsverhaltnis zwischen 
dem leitf ahigen Polymer und dem Dispersionsmittel klei- 
ner als 1 : 10 ist* 

Gegenstand der Erfindung ist auch die Ver-wendung einer Dis- 
persion wie vorstehend genannt bzw.. wie nach dem vorstehend 
genannten Verfahren exhalten zur Hersteilung von Foimteilen, 
selbsttragenden Folien oder Beschichtungen mit elektrischer 
Leitf ahigkeit , 

Weitere bevorzugte Ausftihrungsforpaen der vorliegenden Erfindung 
ergeben sich aus den abhangigen Pa tentanspr lichen.. 

Der erf indungsgemaiS erreichte Erfolg ist insbesondere deshalb 
als uberraschend anzusehen, well im Allgemeinen ein Disper- 
giervorgang als schadlich ftir die Leitf ahigkeit des Polymers 
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b) inerte Losungsixiittel : Wasser, DMF^ DMSO, Y-Butyrolacton, NMP 
und andere Pyrrolidon-Derivate, Dioxan/ THF; 

wobei diese Aufzahlung beispielhaft "i^fid — kQine5WQ . g : 5 — limxt:ieren<jL 
ist 

Die Dispergierung bzw. das Aufreiben mit dem polaren Stoff kann 
im Allgemeinen in Dispergiervozrichtungen wie Sclinelliuiscbern 
(Z..B,. sog,. Fluid-Mi schern) oder iinter Ultraschall/ in einer 
KugelmUhle^ Perlmtihle, einem Zwei- oder Dreiwalzenstuhl oder ei- 
ner Hochdruckdispergiervorrichtung (Typ Microf luidics) durch- 
geflihrt werden.. 

In Schnellmischern oder iinter Ultraschall betragt die Ver- 
arbeitungszeit mindestens 3 Minuten.. In Kugelmuhlen, auf Zwei-^ 
Oder Dreiwalzen-Stuhlen oder in anderen Aggregaten hoher Scher- 
kraft wird eine langere Behandlungszeit^ z.B, von mindestens 30 
Minuten benptigt. Die gleichzeitige Anwendung eines elektrischeii 
Feldes^ insbesondere eines elektrischen Wechself eldes mit Fre- 
quenzen zwischen 10 kHz und 10 GHz, kann von Vorteil sein; in 
diesem Fall werden meist mehr als 24 Stunden benotigt.. 

Der poiare, niciit-leitf ahige und gegentiber dem intrinsisch leit- 
fahigen Polymer inerte Stoff wird in einer solchen Menge zuge^ 
) setzt, daii sich z;wisch.en dem leitfahigen Polymerpulver und deiu 

polaren Stoff ein Gewiciits-Verhaltnis von 2:1 bis 1:10 ergibt. 

Vorzugsweise ist bei der Durciif uhriong von Stufe (b) ferner 
mindestens ein nicht-leitf ahiges Polymer, insbesondere ein ther-- 
moplastisches Polymer vorhanden. Zum Beispiel kann PGly- 
ethylenterephthalat-Copolymer, kommerziell erhaltlich von der 
Firma Eastman Kodak oder von der Degussa, oder ein Polyme- 
thylmethacryiafc (PMiyiA) der Fa. Degussa verwendet werden.. Die 
Anwesenheit des thermoplastischen Polymers erfordert die Durch- 
fiihrung der Dispergierung unter hoher Scherung und bei Tem- 
pera turen oberhalb von SO -^^C, z.B.. bei Temperaturen zwischen 50 
und 200 °C Oder zwischen 70 und 120 ^Cr beispielsweise bei etwa 
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zur Herstellung von Halbleiterbauelementen wie Dioden, 
Transistor en u.a. , 

als Photoleiter oder in der phot o vol taischen Energieumwand- 

in Zusaimaensetzungen mit Metallen oder Halbiaetallen oder in 
Z-Qsammensetzungen mit verschiedenen leitfahigen Polymer en 
unter Ausnutznng des thermoeleJctrischen Effektes als Tempe- 
raturfuhler (IR- Absorption) oder in der thermovoltaischen 
En e r gi eiaiawand 1 un g , 

- als Sensoren, 
als Indikatoren, z.B.. durch Elektrochromismus, Mikrowellen- 
absorption, thettaoelektrische Kraft etc., 

in Elektrolyse- oder Elektrosyntheseprozessen als elektro- 
katalytische Elektroden (z.B. in Brennstof f zellen} , 
in der Photoelektrokatalyse oder -synthese und bei photo- 
voltaischen Effekten, 

iiu Korrosionsschutz, z.B« beim anodischen Korrosionsschutz^ 

- als Elektroden in Akkmaulatoreny 
als UV- Tind lichtstabile Pigmente. i 
als Elektrode oder Zuleitimg in Elektrolumiszenz-Anordnungen 
(z. B.. als nicht- transparent e sog.. "Back-" oder als trans- 
par ente sog. "Front-Elektrode" ) 

als Lochinjektionsschicht bzw.. anodische Puf ferschicht oder 
als transparente Anoden in organischen/polymeren Leuchtdlp- 
den Oder Solarzellen 

Die Erfindung soil durch die nachfolgend angefiihrten Ausfuh-^;^ 
rungsbeispiele naher erlautert werdenp' woboi — ^ - enEr gH — O r^ — kclnoy 
W ei a e — a±e — den Umfang d e r- Epf - indung - bcgrenzend vcra tQudcn wcrdc^ j i 



{b} das Produkt aus Stufe (a) in Gegenwart eines gegeniiber 
deift leitfahigen Polymer inerten, nicht elektrisch leit- 
fahigen, nidit-polvmereri polaren Stoffes iinter Anwen- 
dung ausreichender Scherkrafte aufgerieben xand/oder 
dispergiert wird, wobei das Gewichtsverhaltnis zwischen 
dem leitfahigen Polymer und dem polaren Stoff 2:1 bis 
1:10 betragt, 

(c) das Produkt aus Stufe (b) in einem^ Dispersionsmittel 
dispergiert wird, wobei das Gewichtsverhaltnis zWischen 
dem leitfahigen Polymer und dem Dispersionsmittel 
kleiner als 1 : 10 ist., 



7. Verfahren nach Abspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
GeschWindigkeit des Temperaturanstiegs wahrend Stufe (a) zu 
keiner Zeit wahrend der Polymerisation mehr als 1 K/Minute 
betragt ., 

8,. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Stufe (b) ferner mindestens ein nicht-leitfahiges Polymer 
vorhanden ist.. 



Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das 
nicht-leitfahige Polymer ein thermoplastisches Polymer ist.. 

.. Verfahren nach einem der Ansprtlche 6 bis 9, dadurch gekenn^^ 
zeichnet, dass das Produkt aus Stufe {b) einer Nachbehand- 
lung unterworfen wird. 

. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Anteil des polaren Stoffes oder des nicht-leitf ahigen Poly- 
mers im Produkt aus Stufe (b) wahrend der Nachbehandlung 
durch Was Chen oder Extrahieren vermindert wird. 

Verfahren nach einem der 7\nsprQche 6 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Losemittel und/oder Hilfsstoffe zugesetzt 



